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Instrukcje — Optyma” PLUS INVERTER
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MADE IN INDIA

—> OP-MPPM044VVLPO1E

—> Code Number.: 114X4334

{—> Application MBP

—> Refrigerant (1) R448A/R449A/R407F
R407A/R404A (2)
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F —f Voltage 380V-400V~3N~50Hz
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: Model
: Numer katalogowy
: Zastosowanie
: Czynnik chtodniczy
Maksymalne ci$nienie robocze
: Napiecie zasilania, maksymalny prad pracy
: Numer seryjny i kod kreskowy
: Stopien ochrony
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I: Otwory montazowe do montazu spietrzonego
J: Wyswietlacz regulatora elektronicznego

K: Wytacznik gtéwny

L: Otwory na kable

M: Mikrokanatowy wymiennik ciepta

N: Wziernik

O: Kréciec ssawny

P: Kréciec cieczowy

A\ Agregat skraplajacy nalezy uzywac wylacznie do
celéw zgodnych z przeznaczeniem oraz w zakresie
przewidzianych dla niego zastosowan.

A\ Niezaleznie od okolicznosci nalezy bez-
wzglednie przestrzega¢ wymogoéw normy EN378
(lub innych obowiazujacych krajowych przepi-
sow bezpieczenstwa).

Dostarczany agregat skraplajacy jest napetniony
azotem (o cisnieniu 1 bara), dlatego nie nalezy go
podtaczac w takim stanie; nalezy zapoznac sie zdodat-
kowymi informacjami podanymi w czesci <montaz».

Zachowa¢ ostrozno$¢ podczas transportu agregatu
skraplajacego i nie odchyla¢ go od pionu (maksymal-
ne dopuszczalne odchylenie od pionu: 15°)

Sprezarka agregatu skraplajacego nie moze by¢ w
zadnym wypadku podfaczona bezposrednio do
sieci. Powinna by¢ podigczona za posrednictwem

oryginalnego napedu firmy Danfoss.

Urzadzenie to wyposazone jest w prze-
A twornice czestotliwosci oraz filtr EMI z

kondensatorami. Przed otwarciem drzwi
w celu wykonania jakichkolwiek prac serwisowych
lub naprawczych nalezy odtaczy¢ sie¢ zasilajaca i
odczeka¢ co najmniej 4 min, aby napiecie zeszto
ze wszystkich czesci elektrycznych. Nieodczekanie
podanego czasu po odtaczeniu zasilania moze by¢
przyczyna Smierci lub powaznych obrazen ciata

ne i serwisowane wylacznie przez wykwa-

lifikowany personel. Nalezy postepowac
zgodnie z tymi instrukcjami oraz dobrymi prakty-
kami techniki chtodniczej dotyczacymi instalacji,
uruchamiania, konserwacji i serwisowania.

f Agregaty skraplajace moga by¢ instalowa-

Rysunek 1: Minimalne odlegto$ci montazowe

Q: Wlot powietrza R: Wylot powietrza

W | X Y z
Jednostka [mm] imm] mmilimm]
Obudowa 3 250 | 760 | 581 | 581

Sprezarka pracuje

Grzatka karteru sprezarki wiaczona

Wentylator pracuje

Wartos$¢ temperatury dla cisnienia ssania
gARA Nacisna¢ dolny przycisk, aby przefaczy¢
7" na warto$¢ temperatury dla ciénienia

skraplania

Rysunek 3: Okablowanie normalne

Rysunek 4: Okablowanie tymczasowe
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Instrukcje

Darifi

1 - Wprowadzenie
Niniejsze instrukcje odnosza sie do agregatéw
skraplajacych Optyma™ Plus OP-MPLM, OP-MPPM,
stosowanych w uktadach chtodniczych. Zawieraja
podstawowe informacje na temat bezpieczerstwa
i prawidtowego uzytkowania tego produktu.

Agregaty skraplajace sktadaja sie z nastepujacych
elementéw:
« Mikrokanatowy wymiennik ciepta
- Sprezarka spiralna o zmiennej predkosci;
« Zbiornik czynnika z zaworem odcinajacym
- Odolejacz;
« Zawory kulowe
« Wziernik
« Presostaty wysokiego i niskiego cisnienia
» Filtr-odwadniacz
« Sterownik elektroniczny
« Naped sprezarki z filtrem EMC;
« Wylacznik gtéwny (wytacznik gtowny z zabez-
pieczeniem przecigzeniowym)
» Kondensatory wentylatora;
« Stycznik sprezarki;
« Solidna obudowa chroniaca przed czynnikami
atmosferycznymi

2 — Przenoszenie i magazynowanie

+ Zaleca sie nie otwiera¢ opakowania przed
umieszczeniem urzadzenia w docelowym miej-
scu instalacji.

« Zachowywa¢ ostrozno$¢ podczas przenosze-
nia. Opakowanie jest przystosowane do prze-
noszenia za pomoca woézka widtowego lub
wozka recznego do palet. Uzywac wylacznie
przystosowanego i bezpiecznego sprzetu do
podnoszenia.

» Magazynowac¢ i transportowad urzadzenie
W pozycji pionowej.

» Magazynowac urzadzenie w temp. od -35°C
do 50°C.

« Nie naraza¢ urzadzenia ani jego opakowania
na opady deszczu czy tez warunki atmosfe-
ryczne powodujace korozje.

+ Po rozpakowaniu sprawdzi¢, czy urzadzenie
jest kompletne i nieuszkodzone.

3 - Srodki ostroznosci podczas montazu

A Nigdy nie uzywa¢ urzadzenia w atmosferze
tatwopalnej.

A\ Urzadzenie nalezy usytuowac w taki sposéb,
aby nie utrudniato poruszania sie i nie blokowa-
o przejs¢ roboczych, drzwi oraz nie zastaniato
okien itp.

« Zapewni¢ odpowiednig przestrzenn wokét
urzadzenia dla umozliwienia obiegu powietrza
i otwierania drzwiczek. Minimalne odlegtosci
od $cian przedstawiono narys. 1.

+ Unika¢ montazu urzadzenia w miejscach, ktére
sg przez dtuzszy czas wystawione na bezpo-
Srednie dziatanie promieni stonecznych.

«+ Unika¢ montazu urzadzenia w miejscach na-
razonych na dziatanie kurzu i innych niebez-
piecznych czynnikéw otoczenia.

«+ Wybra¢ podtoze o poziomej nawierzchni (nachy-
lenie ponizej 3°), odpowiednio mocne i stabilne,
aby mogto podtrzymywac cata mase urzadzenia
oraz eliminowa¢ drgania i zaktdcenia.

« Temperatura otoczenia urzadzenia nie moze
przekraczac 50°C.

« Upewnic sie, ze napiecie zasilania odpowiada
charakterystyce urzadzenia (patrz tabliczka
zZnamionowa).

« Podczas instalacji urzadzen HFC stosowac
sprzet przeznaczony specjalnie do czynnikéw
chtodniczych HFC, ktory nigdy wczesniej nie
byt uzywany do czynnikéw chtodniczych CFC
ani HCFC.

« Uzywac czystych i osuszonych rur miedzianych
przeznaczonych do kontaktu z czynnikami
chtodniczymi oraz materiatéw lutu ze stopéw
srebra.

« Uzywac czystych i osuszonych podzespotéw
ukfadu.

«+ Przewody rurowe podtaczone do sprezarki
musza by¢ elastyczne w trzech wymiarach, aby
mozliwe byto ttumienie drgan. Dodatkowo prze-
wody rurowe nalezy wykonac w taki sposéb, aby
umozliwi¢ powrét oleju sprezarki i wyelimino-
wac ryzyko przemieszczenia ptynu do sprezarki.

4 — Montaz

« Instalacja, do ktérej ma zosta¢ podtaczony agre-
gat skraplajacy, musi by¢ zgodna z wymogami
dyrektywy ci$nieniowej (PED) nr 97/23/WE. W
Swietle tej dyrektywy opisywane agregaty skra-
plajace nie stanowig samodzielnego urzadzenia.

« Zaleca sie montowac¢ agregat skraplajacy na
gumowych tulejach lub ttumikach drgan (nie
dofaczono do zestawu).

- Powoli usunac azot przez zaw6r Schradera.

- Jak najszybciej podtaczy¢ urzadzenie do ukia-
du, aby unikna¢ zanieczyszczenia oleju wilgocig
z otoczenia.

« Nie dopusci¢ do przedostania sie materiatu do
ukfadu podczas ciecia rur. Nigdy nie wierci¢
otworéw w przypadku braku mozliwosci wy-
jecia zadzioréw.

« Lutowac z zachowaniem szczegdlnej ostrozno-
$ci, stosujac najnowoczesniejsze techniki oraz
przepuszczajac azot przez przewody rurowe.

« Podiaczy¢ wymagane urzadzenia bezpieczen-
stwa i sterowania. W przypadku uzywania zawo-
ru Schradera wymontowac zawor wewnetrzny.

« Zaleca sie zaizolowac rure ssawna dochodzaca
do wlotu sprezarki za pomoca izolacji o gru-
bosci 19 mm.

5 — Wykrywanie nieszczelnosci

A\ Nigdy nie napetnia¢ obwodu tlenem ani su-
chym powietrzem. Moze to by¢ przyczyna pozaru
lub eksploz;ji.

« Nie uzywa¢ barwnikéw do wykrywania niesz-
czelnosci.

« Przeprowadzi¢ probe szczelnosci na komplet-
nym ukfadzie.

« Maksymalne ci$nienie prébne wynosi 32 bary.

« Po wykryciu nieszczelnosci nalezy ja usunac
i powtorzy¢ probe.

6 — Osuszanie prézniowe

« Nigdy nie uzywac sprezarki do usuwania gazu
z ukfadu.

« Podtaczy¢ pompe prézniowa do stron niskiego
i wysokiego cisnienia.

« Obciazy¢ ukfad podcisnieniem bezwzglednym
500 um Hg (0,67 mbar).

« Nie uzywa¢ megaomomierza ani nie podia-
czac sprezarki do zasilania podczas obciazenia
podcisnieniem, poniewaz mogtoby to spowo-
dowac wewnetrzne uszkodzenie.

7 - Podtaczenie podzespotéw elektrycznych

« Wylaczy¢ i odizolowac gtéwne zrédlo zasilania.
« Upewni¢ sig, ze zasilanie nie bedzie mogto zo-
stac¢ przypadkowo wigczone podczas montazu.

« Wszystkie podzespoty elektryczne nalezy do-
biera¢ zgodnie z normami lokalnymi i wymo-
gami urzadzenia.

« Szczegotowe informacje dotyczace potaczen
elektrycznych zamieszczono na schemacie
okablowania.

« Upewnic sie, ze napiecie zasilania odpowiada
charakterystyce urzadzenia i jest stabilne (na-
piecie znamionowe +10% i czestotliwos¢ zna-
mionowa *2,5 Hz).

« Przekroje przewodow zasilajacych nalezy do-
bra¢ zgodnie z parametrami napiecia i pradu
wymaganymi przez urzadzenie.

+ Zabezpieczy¢ zasilanie i zapewni¢ prawidtowe
uziemienie.

« Prad uptywu przekracza 3,5 mA. Przewdd ochron-
ny moze by¢ zasilany pradem DC. Gdy stosujemy

wytacznik réznicowopradowy do ochrony przed
porazeniem pradem elektrycznym przy dotyku
posrednim i bezposrednim tylko dozwolone jest
uzycie wyfacznika réznicowopradowego typu B
po stronie zasilania tego produktu.

+ Zasilanie nalezy doprowadzi¢ zgodnie z obo-
wiazujacymi lokalnie normami i przepisami
prawa.

+ W przypadku uktadéw zasilania IT nalezy otwo-
rzy¢ przetacznik RFIl, wyjmujac srube RFI po le-
wej stronie przetwornicy czestotliwosci (patrz
Skrécony przewodnik MG18Mxxx §1.2.3).

- Agregat jest wyposazony w sterownik elektro-
niczny. Szczegdtowe informacje mozna zna-
lez¢ w instrukcji RS8GDxxx.

+ Urzadzenie jest wyposazone w wylgcznik
gtéwny z zabezpieczeniem przecigzeniowym.
Zabezpieczenie przecigzeniowe zostato usta-
wione fabrycznie, ale zaleca sie sprawdzi¢
jego nastawe przed uruchomieniem urzadze-
nia. Wartos¢ nastawy zabezpieczenia prze-
cigzeniowego mozna odczyta¢ ze schematu
potfaczen elektrycznych znajdujacego sie na
przednich drzwiczkach urzadzenia.

- Urzadzenie jest wyposazone w presostaty
wysokiego i niskiego cisnienia, ktére w przy-
padku uaktywnienia bezposrednio odcinaja
zasilanie od sprezarki. Parametry odciecia za-
silania przy wysokim i niskim ci$nieniu zostaty
ustawione w regulatorze, stosownie do spre-
zarki zastosowanej w urzadzeniu.

« Urzadzenie jest wyposazone w naped spre-
zarki do regulacji predkosci. Wymagane jest
podtaczenie sprezarki za pomoca jej napedu
w sposob przedstawiony na schemacie pota-
czen elektrycznych w tej instrukgiji.

Nalezy zachowa¢ odpowiednia kolejnos¢ podta-
czania faz, zgodna z kierunkiem obrotéw spre-
zarki.

« Wiasciwa kolejnos¢ faz zasilajacych sprezarke
jest zapewniona przez przetwornice czestotli-
wosci i fabryczne okablowanie

« Pofaczenia z przetwornicy czestotliwosci do
zaciskéw sprezarki przedstawiono na schema-
cie potaczen elektrycznych.

8 — Napetnianie uktadu

+ Nigdy nie uruchamia¢ sprezarki obcigzonej
podcisnieniem. Sprezarka musi by¢ wytaczona.

« Uzywa¢ wytacznie czynnika chtodniczego, do
ktérego urzadzenie jest przystosowane.

« Napetnia¢ uktad ciekltym czynnikiem poprzez
skraplacz lub zbiornik cieczy. Uktad nalezy na-
petni¢ powoli do cisnienia 4-5 bar.

- Ostateczne napetnienie wykonuje sie do mo-
mentu osiggniecia przez instalacje stabilnych,
znamionowych warunkéw roboczych.

+llo$¢ czynnika chtodniczego w instalacji musi
by¢ jak najbardziej zblizona do napetnienia
nominalnego dla danego uktadu, aby unikna¢
pracy przy zbyt niskim ci$nieniu oraz zbyt wy-
sokim przegrzaniu. Dla sprezarki VLZ028-044
maksymalne napetnienie czynnikiem chtodni-
czym wynosi 3,6 kg. Powyzej tego limitu nalezy
zabezpieczy¢ sprezarke przed wystagpieniem
zjawiska ,podlewania sprezarki cieczg” poprzez
zastosowanie wytaczenia sprezarki z odessa-
niem do wartosci nie nizszej niz 2,3 bar(g) dla
R448A/R449A / 2,3 bar(g) dla R407F / 2,3 bar(g)
dla R407A / 2,3 bar(g) dla R404A lub zastosowa-
nie oddzielacza cieczy na ssaniu.

- Nigdy nie pozostawia¢ cylindra napetniania
podtaczonego do obwodu.

9 - Konfiguracja regulatora elektronicznego

« Urzadzenie jest wyposazone w sterownik elek-
troniczny, w ktérym fabrycznie zaprogramo-
wano parametry wymagane przez dane urza-
dzenie. Nalezy sie zapoznac ze szczeg6towymi
informacjami zamieszczonymi w podreczniku
RS8GDxxx.
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« Domyslnie wyswietlacz regulatora elektronicz-
nego pokazuje wartos¢ temperatury w °C dla
cisnienia ssania. Aby wyswietli¢ wartos¢ tem-
peratury dla cisnienia skraplania, nacisna¢ dol-
ny przycisk (rys. 2).

Sterownik elektroniczny jest ustawiony fabrycz-
nie do pracy z czynnikiem chtodniczym R449A.
Jesli uzywany jest inny czynnik chtodniczy, trzeba
zmieni¢ ustawienie czynnika w sterowniku. Wc-
zesniej trzeba ustawic¢ parametr r12 na wartos¢ 0
(parametr ,Main Switch” sterownika w potozeniu
wyfaczone chtodzenie).

« Nacisna¢ i przytrzymac przez kilka sekund gor-
ny przycisk. Zostanie wyswietlony pierwszy kod
parametru.

« Naciska¢ gorny lub dolny przycisk, aby znalez¢
kod parametru 030.

« Nacisng¢ srodkowy przycisk, az zostanie wy-
Swietlona wartos¢ tego parametru.

« Nacisna¢ gorny lub dolny przycisk, aby wybrac
nowg wartos¢: 17 = R507A, 19 = R404A, 21 =
R407A, 37 = R407F, 40 = R448A, 41 = R449A.

+ Nacisng¢ srodkowy przycisk, aby zatwierdzi¢
wybrana wartos¢.

« Wrocic do parametru r12 i zmienic jego wartosc¢
nal.

« W razie potrzeby nalezy réwniez zmieni¢ war-
tos¢ parametru r23 na zadane cisnienie ssania
(°C/°F).

« Zmieni¢ parametr c33 na wartos¢ cisnienia przy
odessaniu czynnika odpowiednio do swoich
potrzeb.

10 — Sprawdzenie przed uruchomieniem

A\ Uzywa¢ urzadzen bezpieczenstwa takich jak
ci$nieniowe wylgczniki bezpieczenstwa oraz me-
chaniczny zawér nadmiarowy zgodne z obowia-
zujacymi przepisami ogdlnymi i lokalnymi oraz
normami bezpieczenstwa. Sprawdzi¢, czy te urza-
dzenia sg sprawne i prawidtowo ustawione.
Sprawdzi¢, czy ustawienia wylacznikéw wy-
sokiego cisnienia i zaworéw nadmiarowych nie
przekraczajg maksymalnego ci$nienia roboczego
ktoregokolwiek z podzespotéw uktadu.

« Sprawdzi¢, czy wszystkie podtaczenia elektryczne
sg odpowiednio przymocowane i zgodne z prze-
pisami lokalnymi.

« Grzatka karteru musi by¢ zasilana przez co naj-
mniej 12 godzin przed pierwszym uruchomie-
niem i rozruchem po dtugiej bezczynnosci w
celu usuniecia czynnika chtodniczego w fazie
ciektej ze sprezarki. Wyja¢ wtyk DI1 ze sterow-
nika, aby uniemozliwi¢ uruchomienie sprezarki
i przetaczy¢ wytacznik gtéwny w potozenie ON
(WL.) w tym okresie.

« Urzadzenie jest wyposazone w wylacznik
gtéwny z zabezpieczeniem przecigzeniowym.
Zabezpieczenie przecigzeniowe zostato usta-
wione fabrycznie, ale zaleca sie sprawdzi¢ jego
nastawe przed uruchomieniem urzadzenia.
Wartos¢ nastawy zabezpieczenia przecigzenio-
wego mozna odczyta¢ ze schematu potaczen
elektrycznych znajdujacego sie na przednich
drzwiczkach urzadzenia.

11 — Uruchomienie

+ Nigdy nie uruchamia¢ urzadzenia przy braku
czynnika chtodniczego.

+ Wszystkie zawory serwisowe muszg by¢ otwarte.

« Sprawdzi¢ zgodnos$¢ parametréw urzadzenia
z dostepnym zasilaniem.

« Sprawdzi¢, czy grzatka karteru jest wigczona.

« Sprawdzi¢, czy wentylator moze swobodnie sie
obracac.

« Zrbwnowazy¢ wartosci ci$nienia po stronie wy-
sokiego i niskiego ci$nienia.

+ Podtaczy¢ urzadzenie do zasilania energia elek-
tryczna. Sprezarka musi sie niezwtocznie urucho-

mic. Jezeli sprezarka sie nie uruchamia, sprawdzi¢
zgodnos¢ okablowania i napiecie na zaciskach.

» Odwrotne obroty sprezarki 3-fazowej zostang
wykryte przy uzyciu sterownika na podstawie
nastepujacych objawdw: praca sprezarki nie
powoduje wzrostu cisnienia, sprezarka jest wy-
jatkowo gtosna i pobiera bardzo mato pradu.
W takiej sytuacji nalezy niezwtocznie wylgczy¢
urzadzenie i prawidtowo podtaczy¢ przewody
faz do zaciskéw na urzadzeniu.

« Gdy kierunek obrotow jest prawidtowy, wskaza-
nie niskiego cisnienia na regulatorze (lub mano-
metrze niskiego cisnienia) powinno pokazywac
spadek ci$nienia, a wskazanie wysokiego cisnie-
nia na regulatorze (lub manometrze wysokiego
cisnienia) powinno pokazywac wzrost cisnienia.

- Nastepuje wylaczenie presostatu niskiego ci-
$nienia: Sprawdzi¢ dziatanie parownika (czystos¢
lameli, prace wentylatora, przeptyw wody, filtr do
wody itd.), przeptyw czynnika chtodniczego w li-
nii cieczowej oraz spadki cisnienia (zawdr elektro-
magnetyczny, filtr-odwadniacz, zawér rozprezny
itd.), napetnienie czynnikiem chtodniczym.

« Niewielka ilo$¢ czynnika chtodniczego: Prawi-
dtowa iloé¢ czynnika chtodniczego jest wskazy-
wana przez wziernik na linii cieczowej, réznica
temperatur delta T na skraplaczu w odniesieniu
do zestawienia tabelarycznego (ci$nienie-tem-
peratura) czynnika chtodniczego, przegrzanie
i dochtodzenie itd. (jesli niezbedna jest dodat-
kowa ilo$¢ czynnika chfodniczego, nalezy zapo-
znac sie z punktem 8).

12 - Kontrola dziatania

13 - Praca w trybie awaryjnym bez regulatora

« Sprawdzi¢ kierunek obrotéow wentylatora. Po-
wietrze musi przeptywac od skraplacza w kie-
runku wentylatora.

« Sprawdzi¢ pobdr pradu i napiecie.

« Sprawdzi¢ przegrzanie na ssaniu aby ograni-
czy¢ ryzyko uderzenia cieczowego

- Optymalne przegrzanie po stronie ssawnej
sprezarki wynosi okoto 6 K. Maksymalne do-
puszczalne przegrzanie wynosi 30 K.

Sprawdzi¢ poziom oleju podczas rozruchu oraz
pracy ustalonej. Poziom oleju musi pozostawac
widoczny. Nadmierne pienienie we wzierniku po-
ziomu oleju oznacza obecno$¢ czynnika chtodni-
czego w karterze sprezarki.

« Monitorowac wziernik oleju przez 1 godzine po
osiagnieciu przez ukfad stanu réownowagi, aby
upewni¢ sie ze wystepuje prawidtowy powrdt
oleju do sprezarki. To sprawdzanie oleju nalezy
wykonywac przy réznych predkosciach, aby za-
gwarantowac:

- prawidtowy powrét oleju przy matej predkosci
sprezarki i minimalnej predkosci gazu.

- prawidtowe rozprowadzanie oleju przy duzej
predkosci i maksymalnym przenoszeniu oleju.

Przestrzegac roboczych wartosci granicznych.

Sprawdzi¢ wszystkie rurki pod katem niepoza-
danych drgan. Ruchy przekraczajace 1,5 mm
wymagaja dziatan naprawczych takich jak za-
stosowanie wspornikéw rurek.

W razie potrzeby mozna uzupetni¢ czynnik
chtodniczy po stronie niskiego cisnienia w jak
najwiekszej odlegtosci od sprezarki. Podczas
tego procesu sprezarka musi pracowac.

Nie napetnia¢ uktadu zbyt duzj iloscig czynnika.

Nigdy nie wypuszcza¢ czynnika chtodniczego

do atmosfery.

Przed opuszczeniem miejsca instalacji przepro-

wadzi¢ og6lna kontrole instalacji dotyczaca czy-
stosci, hatasu i wykrywania nieszczelnosci.

« Zanotowac typ i ilos¢ zastosowanego czynnika
chtodniczego, jak tez warunki pracy na uzytek
przysztych kontroli.

Sprezarka nie buduje ci$nienia: Sprawdzi¢ wszyst-
kie zawory obejsciowe w uktadzie, aby upewnic¢
sie, ze zaden z nich nie jest otwarty. Sprawdzi¢
réwniez, czy wszystkie zawory elektromagnetycz-
ne sa we wiasciwych potozeniach.

« Niepozadany hatas podczas pracy: Upewnic sie,
Ze nie wystepuje zasysanie cieczy przez sprezar-
ke, dokonujac pomiaru przegrzania na rurociggu
powrotnym oraz temperatury karteru sprezarki.
Temperatura karteru powinna by¢ co najmniej
0 6 Kwyzsza, niz wynosi temperatura ssania przy
nasyceniu, w stabilnych warunkach pracy.

- Nastepuje wylgczenie presostatu wysokiego
cisnienia: Sprawdzi¢ prace skraplacza (czysto$¢
skraplacza, prace wentylatora, zaw6r przeptywu
i ci$nienia wody, filtr wody itd.). Jesli dziatanie
wszystkich komponentéw jest prawidtowe, pro-
blem moze by¢ spowodowany zbyt duzg iloscig
czynnika chfodniczego lub obecnoscig substan-
¢ji nieskraplajacych sie (np. powietrze, wilgo¢) w
uktadzie.

W przypadku usterki regulatora agregat skra-
plajacy nadal moze pracowa, jesli standardowe
okablowanie regulatora (schemat potaczen elek-
trycznych WD1) zmodyfikuje sie w sposdb opisa-
ny ponizej w celu uzyskania tymczasowego oka-
blowania (schemat potaczen elektrycznych WD 2).
A\ Ta modyfikacja moze by¢ wykonywana wytacz-
nie przez elektrykéw z uprawnieniami. Nalezy prze-
strzegad przepiséw krajowych.

A\ Odtaczy¢ agregat skraplajacy od zasilania elek-
trycznego (uzy¢ wytacznika gtéwnego)

« Element stykowy sterownika komorowego ( w
zaleznosci od aplikacji) musi by¢ przystosowa-
ny do przefgczania napiecia 250 V AC.

+ Wymontowac przewdd 22 (wejscie zabezpiecze-
nia DI3) i przewdd 6 (zasilanie wentylatora) i po-
taczyc je. Presostat wentylatora (np. KP5) lub regu-
lator predkosci obrotowej wentylatora (np. XGE)
mozna podtaczyc szeregowo do przewodu 6.

» Wymontowa¢ przewdd 10 (rozruch napedu) i
przewdd 24 (termostat komorowy) i pofaczyc je.

+ Wymontowa¢ przewdd 11 (rozruch napedu) i
przewdd 25 (termostat komorowy) i pofaczy¢ je.

« Odiaczy¢ przewody 53 i 55 od zaciskow nape-
du i podtaczy¢ potencjometr 10 kQ w sposéb
przedstawiony ponizej:
przewdd 1 do zacisku napedu 55
przewdd 2 do zacisku napedu 53
przewdd 3 do zacisku napedu 50

+ Obroéci¢ pokretto potencjometru do potozenia
Srodkowego, ktére odpowiada w przyblizeniu
predkosci sprezarki wynoszacej 50 obr./min.

« Odtaczy¢ przewod 14 (grzatka karteru sprezarki)
i podfaczy¢ go do zacisku 22 stycznika sprezarki.

+ Odfaczy¢ przewdd 12 (zasilanie grzatki karte-
ru), przedtuzy¢ go z uzyciem mostka zacisko-
wego 250 V AC / 10 mm? i brazowego kabla
1,0 mm?, a nastepnie podtaczy¢ do zacisku 21
stycznika sprezarki.

« Wymontowac¢ duzy zesp6t stykowy z zaciskow
regulatora od 10 do 19.

« Podtaczy¢ agregat skraplajacy do zasilania (za
pomoca wylacznika gtéwnego).

« Wyregulowaé potencjometr w celu uzyskania
zadanej predkosci.

» Wymieni¢ sterownik najszybciej jak to mozliwe.

14 - Konserwacja

A\ Nalezy zawsze wytacza¢ urzadzenie za pomo-
ca przefacznika gtdéwnego i odczekac 4 minuty
(czas wytadowania kondensatoréw) przed otwar-
ciem drzwiczek wentylatora, aby unikna¢ poraze-
nia pradem elektrycznym.

Podczas konserwacji i serwisowania nalezy pa-
mietaé, ze nawet gdy przetacznik gtéwny jest
ustawiony w potozeniu OFF (WYL.), zaciski wej-
Sciowe przetacznika gtéwnego sa pod napieciem.
A\ Ciénienie wewnetrzne i temperatura powierzch-
ni stanowig zagrozenie i moga spowodowac trwaty
uszczerbek na zdrowiu. Konserwatorzy i monterzy
muszg mie¢ odpowiednie kwalifikacje i stosowac
odpowiednie narzedzia. Temperatura przewodéw
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rurowych moze przekroczyc¢ 100°C, co grozi powaz-
nymi oparzeniami.

A\ Przeprowadza¢ okresowe przeglady serwisowe
w celu zapewnienia niezawodnosci uktadu oraz
zgodnie z wymogami przepiséw lokalnych.

Aby zapobiec problemom zwigzanym z uktadem,
zaleca sie ponizsza konserwacje okresowa:

« Sprawdzi¢, czy urzadzenia bezpieczenstwa sg
sprawne i prawidtowo ustawione.

« Sprawdzi¢ szczelnos¢ uktadu.

« Sprawdzi¢ pob6r pradu sprezarki.

« Upewnic¢ sig, ze ukfad pracuje w sposéb spojny
z poprzednimi zapisami dotyczacymi konserwa-
¢ji i warunkami otoczenia.

« Sprawdzi¢, czy wszystkie potaczenia elektryczne
sg w dalszym ciaggu odpowiednio przymocowane.

« Utrzymywac sprezarke w czystosci oraz
sprawdzi¢, czy na ostonie urzadzenia, rurkach
i potaczeniach elektrycznych nie ma rdzy ani
nie dochodzi do ich utleniania.

Agregat skraplajacy musi by¢ co najmniej raz
w roku sprawdzany pod katem droznosci przepty-
wu, a w razie koniecznosci musi zosta¢ oczyszczo-

odktada sie zazwyczaj na zewnatrz skraplacza
mikrokanatowego, a nie wewnatrz, dzieki czemu
fatwiej je czyscic niz skraplacze lamelowe.

+ Nalezy wytaczy¢ urzadzenie wytgcznikiem gtow-
nym przed otworzeniem drzwi do wentylatora.

« Usuna¢ zabrudzenia powierzchniowe, liscie itp.
za pomocg odkurzacza wyposazonego w kon-
cowke z whosiem lub inne miekkie zakonczenie.
Alternatywnie mozna przedmucha¢ skraplacz
sprezonym powietrzem od $rodka i oczysci¢ za
pomoca miekkiego pedzla. Nie uzywac szczot-
ki drucianej. Nie wolno uderza¢ ani skrobac
skraplacza koricéwka odkurzacza lub dysza po-
wietrzna.

Jesli otwarto uktad chtodniczy, nalezy go prze-
czysci¢ suchym powietrzem lub azotem w celu
usuniecia wilgoci, a nastepnie zamontowac nowy
filtr-odwadniacz. Jesli wymagane jest usuniecie
z uktadu czynnika chtodniczego, nalezy to wyko-
na¢ w taki sposéb, aby nie dostat sie od Srodowi-
ska naturalnego.

15 - Gwarancja

Gwarancja na produkt moze zosta¢ uniewazniona
w nastepujacych przypadkach:

« Brak tabliczki znamionowej.

- Modyfikacje zewnetrzne; w szczegdlnosci wier-
cenie, spawanie, wylamane stopy i $lady po
wstrzasach.

» Odestana sprezarka jest otwarta lub kré¢ce nie
sg uszczelnione.

+ Rdza, woda lub barwnik do wykrywania niesz-
czelnosci wewnatrz sprezarki.

« Uzycie czynnika chtodniczego lub $rodka smaru-
jacego niezatwierdzonego przez firme Danfoss.

+ Wszelkie odstepstwa od zalecer dotyczacych
instalacji, zastosowania i konserwacji.

+ Uzywanie w zastosowaniach przenosnych.

- Uzywanie w atmosferze wybuchowej.

+ Niedotaczenie numeru modelu lub numeru se-
ryjnego do zgtoszenia reklamacji.

16 — Usuwanie
Firma Danfoss zaleca, aby przeprowa-
dzenie recyklingu agregatu skraplajace-
go i oleju zostato zlecone specjalistycz-
nej firmie i przeprowadzone na jej

ny. Dostep do wnetrza agregatu skraplajacego Do reklamacji tego produktu nalezy zawsze dota- terenie.
uzyskuje sie poprzez drzwiczki wentylatora. Brud  cza¢ numer modelu i numer seryjny.
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A1 : Filtr RFI (sprezarka)

A2 : Przetwornica czestotliwosci

A3 : Filtr RFI (automatyka)

A4 : Sterownik Optyma™ Plus

B1 : Przetwornik cisnienia skraplania
B2 : Przetwornik ci$nienia ssania

B3 : Presostat wysokiego ci$nienia
B4 : Presostat niskiego cisnienia

B5* : Regulator predkosci obrotowej
wentylatora / presostat

C1 : Kondensator pracy (wentylator)
F1 : Bezpiecznik (obwod sterowania)
K1 : Stycznik

M1 : Sprezarka

M2 : Silnik wentylatora

Q1 : Wylgcznik gtéwny

R1 : Czujnik temp. otoczenia

R2 : Czujnik temp. na ttoczeniu

R3 : Czujnik temp. na ssaniu

ry (opcjonalny)
R6 : Grzatka karteru
R7 : Grzatka odolejacza

X1 : Zacisk

R4,R5 : Dodatkowy czujnik temperatu-

S1: Termostat komorowy (opcjonalny)

Supply : Zasilanie
Fan: Wentylator
Alarm : Alarm

Comp : Sprezarka
CCH : Grzatka karteru
Aux : Styk pomocniczy
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(WD2) - OP-MPLM028-035-044, OP-MPPMO028-035-044 - Awaryjne potaczenia elektryczne
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B2 : Przetwornik ci$nienia ssania

B3 : Presostat wysokiego cisnienia
B4 : Presostat niskiego cisnienia

B5%* : Regulator predkosci obrotowej
wentylatora / presostat
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C1 : Kondensator pracy (wentylator)
F1 : Bezpiecznik (obwod sterowania)
K1 : Stycznik

M1 : Sprezarka

M2 : Silnik wentylatora

Q1 : Wylgcznik gtéwny

R1 : Czujnik temp. otoczenia

R2 : Czujnik temp. na ttoczeniu

R3 : Czujnik temp. na ssaniu

R4,R5 : Dodatkowy czujnik temperatu-

ry (opcjonalny)

R6 : Grzatka karteru
R7 : Grzatka odolejacza
R8: Predkos¢ sprezarki

S1 : Termostat komorowy (opcjonalny)

X1 : Zacisk

e

Supply : Zasilanie
Fan : Wentylator
Alarm : Alarm

Comp : Sprezarka
CCH : Grzatka karteru
Aux : Styk pomocniczy

Danfoss nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy drukarskie w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Dane techniczne zawarte w broszurze moga ulec zmianie bez

wczesniejszego uprzedzenia, jako efekt statych ulepszen i modyfikacji naszych urzadzen. Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sg wtasnoscig odpowiednich spétek. Danfoss, logotyp Danfoss sg
znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrzezone.
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